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Dipi . In*. W.Sch.nhofer ^600^811 mJM^2L 

t>7> Braunschweig, Konegr ristr • 12 



Original- und Tanaportverpackun^en 
f»ir .VassenartikeL. 



biet: firfindung bctrifft Original- and Vr;i 

portverpackurtgen fur ifassenartlkf-1 all~ r 
ivrt fcis zurn Volumf-n Oder Gewicht fine* 
*>Dkp jackes. 



Zweck : Die Art ike i der Kasaengiiterindust rip 

mujiReai in Lriginaiverpackung*>n ah;'r>luiLt 
warden und diese mussel in iYanst^r t vcr- 
pacKungen zusammen gef asst ner d en ♦ uci die 
i>rtikel transpor tleren, Xagern und ver- 
leiien zu konnen. 
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Verpackung: Die Originalverpackunp; 

Der normale Massenartikel mit Original- 
verpackung als Premdlief erung erfordert 
folgende MaBnahmen: 

1 ) Herstellen der Originalverpackung in 
Spezialf abriken 

2) Verpacken der Originalgef aBe in Kar- 
tons, Kisten o. a. (Handarbeit) 

3) Nah- Oder Perntransport zum Hersteller- 
werk des Massenartikels. (Gabelstapler , 
Verladen auf Lkw oder Eisenbahn) 

4) Lagern im Leergutlager (Handarbeit 
Oder Gabelstapler mit Paletten) 

5) Transport zur Pullstation (Rollwagen, 
Gabelstapler) 

6) Auspacken der Originalverpackung (Hand- 
arbeit) 

7) Pullen der Originalbehalter (Handarbeit, 
nur selten automatisch moglich) 

Q) Sofortiges Wiedereinpacken der Massen- 
artikel in Kartons, Kisten, Sacke* 
(Handarbeit) 

9) Transport zum Pabriklager (Gabelstap- 
ler). 
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Die Bestrebungen gehen heute dahin, die 
Originalverpackung im eigenen Werk her- 
zustellen. Die zur Zeit hergestellten 
vielseitigen Kunststof f olien bieten sich 
dazu an. Es ist bekannt, da£ Fleisch- 
waren, Fleischsalate , Quark, pharmazeu- 
tische Pi 11 en usw. und andere Artikel in 
zwei Kunststof fbahnen eingepackt werden. 
In die Unterbahn wird die gewiinschte 
Form eingeprefit oder tief gezogen, nach 
der Fiillung wird die obere VerschluB- 
bahn auf geschweiiit und die Packung ver- 
schlossen. Die in Bahnen ankommenden 
Packungen werden sofort vereinzelt und 
in Kartons abgepackt. Ebenso wird mit 
Packungen, die durch Kunststof fschlau- 
che erstellt v/erden, verfahren (z. B. 
Beutelmi Ich) . 

Aus der Fulle der bestehenden Patente 
sei hier al s charakterischer Pall das 
Fat en t 1 14-5 087 genannt. (Einpacken 
von Biskuits in ?. Kunststof f olien mit 
anschlieBender Schrumpfung, urn die 
Bruchgef ahr zu vermindern. ) 

Die Nahtransportverpackung 
Hierfiir geniigt in den meistten Fallen die 
zum Legem erf orderliche Verpackung in 
Kartons o. a. Behaltern. 
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Kritik am Stand 
der Technik 

Verpackung: Das Herstellen der Originalverpackung 

in Spezialfabriken, das Verpacken und 
der Transport zum Herstellerwerk ver- 
teuern den Massenartikel. 

Das Leergutlager nimmt einen groiien Raum 
ein. 

Das Ein- und Ausstapeln, der Transport 
zur Fullstation erfordern Handarbeit und 
Einsatz von Rollwagen oder Gabelstaplern. 

Das Auspacken der Originalverpackung zum 
Fiillen kann nur durch Handarbeit erfol- 
gen. 

Die Originalverpackung besteht in vielen 
Fallen aue Schachteln, Biichsen, Flaschchen, 
fiohrchen und kann nur in seltenen Fallen 
automatisch gefiillt werden. Diese Viel- 
zahl von Beixaltnissen mufi nach dem Fiil- 
len zwangslaufig sofort in Kartons, Ki- 
sten ,o. a. eingepackt werden. Damit ist 
die Ware einer weiteren Kontrolle ent- 
zogen. 

Die Herstellung der Verpackung im eige- 
nen Werk laBt das Leergutlager und die 
Zwischentransporte auT ein Minimum zu- 
saamensclirianpf en. Jedoch Tiilirt das so- 
f ortige Vereinzeln der in Kunststoff- 
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batmen eing packt n Artikel und das 
Einfullen in Kartona zu den iiblichen 
Erschwerniasen in Veitertransport und 
in der Lagerung. 
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Aufgabe : 



Losung : 

i 
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t)er Erfindung liegt die ivufgabe zu Grun- ' 
de, fur Massencrtikel aller *rt (bis zuiu 
Vol. oder Gew. eines ipokp 3ackea ) eine 
Verpakungsf orm zu f inden, die leicht au- 
toraatisch gefliilt werden kann, die wie 
der Sack, original- und Transportverpafc- 
kung zugleich sein kann, wenn der Arti- 
kel nicht zerbrechlich ist, und die sich 
leicht rertikal und horizontal f Jrden 
lisst* Jie ferner das fcinlagern in Koch- 
lager /jestattet und die fur den Verkauf 
Kinsparungen an x'ersonal und rf^rKaufs- 
flache ermoglicht. 

Kerner besteht die Aufgabe darin, fur 
diese *erpackungsf orm, soweit der nrtikel 
zerbrechlich ist f und insbesondere soweit 
as sich urn j.iihlware ln±ndelt f eine xrana- 
portverpackung zu finden, die, wirtschaft- 
lich v^rtretbar, es ermogiicht , diese 
Transportverpackungen rauir.- und platz- 
sparend in grosser Anzahl als Leergut 
wieder zuriick zu schicken* 

Diese Aufgabe wird erf indungsgenrirts da- 
d'irch gelost, riass die Lassenartikel nach 
bekannt em Verfahren ( Einpressen der fc'orin 
in eine Unterbahn, nach den Mullen ab- 
schliessen der Form durch eine aufgeschweis- 
nte oder aufgeklebte glatte Verschlusabahn J 
alflo in zwei Bahnen aus Kunststox^f-Kolien 
oder alien ahnlich geeigneten Materialism 
eingepackt und somit unt^reinander verket- 
tet werden. 

Die Pomen fiir die Artikel werden in 
Heihen nebeneinander und bexiebig vielpn 
Jteih^n hintereinand^r oingppresst, rso dans 
ein Band fiiit unter sich verketteten I/as- 
senartikeln, die sogenannte Bandwarp , ent 
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Rteht. >;us dieser Bandware als Origi- 
nalverpackung, kann durch Aufschichten 
von zusarunengeklappten Bandabschnitten 
11.65 und Uinrollen mit Bandware 11. bo 
eine Transportverpackung, die i.lapp- • 
Rollpackung , erstellt werden, wenn 
die Artikei nicht zerbrechlicheind . 

Je nach Krfordernis kann diese 
Bandware, wenn eie z^rbrechlich ist, 
insbosondere wenn es aich un Kuhlware 
handelt, aufgetrommeit werden. Eine 
soj.che Kuhltrommel besteht aus einen 
?^edan:mten Gehause, durch Hohlachse und 
doppelwandige oeitenrcheiben zirkuliert 
Kuniriup«i^kf»it Oder huhl^a*. liohlachse 
und oe- t enncM^b' n k inner auF-*. yia rider 
h^?chraubt werden. Un. dxe Achse .*r 
/THnzen Troiuicei kjnnen bis zu ? r w*it«r- 
HohjLacnpen ^resteilt warden. AlJLe 3ei- 
t'?nscheiben rerden auf die Seitrn.^ciiei- 
" v : »»r sanzcn Trommel aufge^raraubt. 
is ensteht em leergutpaKet mit 4u Trom- 
nein. Abb. 14 
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Die vielseitigen Erscheinungsf ormen der 
Massenartikel bedingen diff erenzierte 
Ausgestaltungen der Erf indung fur die 

Bereiche Verpackung, L agorung und Ve^- 

i — 
xcqtgcx • 

Verpackung: Durch Einpressen jeder beliebigen Form 

in eine Unterbahn aus Kunststof folie 
o. a* Materialien und durch VerschlieBen 
nach dem Fullen durch eine VerschluB- 
bahn konnen alle Massenartikel, ob fest, 
ob fliissig, ob weich, ob pulverf ormig, 
vom Garnrollchen bis zum 50 kg Kunst- 
stoffsack verpackt und verkettet werden* 

Die Unterbahn kann auch aus Pappe, Wachs- 
papier o,. a* Materialien bestehen, Es 
konnen Wulden eingepreBt werden, die 
durchsiohtige VerschluLbahn wird aufge- 
klebt. Es konnen nach Wunsch luftdichte 
Packungen oder atraungsaktive Packungen 
hergestellt werden, durch Perforierung 
der VerschlufVbahn oder durch geeignetes 
Material der Unterbahn. 

Die eingepref-te Packung ist die ausge- 
sprochene Universal-Veruackunfl . Eine 
Ausnahme bilden die CC^-haltigen Ge- 
tranke und die Konserven, die Teste, 
bzw. hitzebestandige Originalgef alie be- 
dingen. Aber auch diese Behiiltnisse kon- 
nen durch das unten erlauterte Quermul- 
denband verkettet werden. 



Weitere Ausge- 
staltung der 
Erf indung : 
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Fiir konservative Firm n 1 die an den iib- 
lichen Schachteln, Flaachchen und Biich- 
sen f esthalten wollen, ist das Schlau- 
fenband gedacht, daa ein Verketten auch 
dieser Artikel erlaubt. Ebenso ist es 
moglich, die Kartonverpackung beizubehal- 
ten, hierzu dient die Kar t onv er ke 1 1 unff » 
Nicht nur der 50 kg Kunstatof f sack in 
der geprefiten Universalverpackung kann 
verkettet warden, sondern Jeder Jute- 
und Papiersack, bzw. Beutel aus unter- 
schiedlichen Materialien* Hierzu dient 
die Sack- und Beutelverkettung. 

Abschlieflend kann featgestellt werden, 
dafi somit jeder Massenartikel verkettet 
werden kann, wenn er nicht zu groB und 
zu ochwer ist* Somit konnen die Vortei- 
le der Bandware in Bezug auf Transport, 
Hochlager und Verkauf fiir alle Artikel 
nutzbar gemacht werden, 

Diese verschiedenen Verkettungsarten 
werden auf einem universalen Pull- und 
Packtisch erstellt. Die Folienrollen 
fur dio Unterbahn und die Verschluflbahn 
(beira Quermuldenband Kleberollen) wer- 
den eingehangt, Stempel und Matrizen 
werden eingeschoben. Diese bewegen sich 
nur senkrecht, auf- und abwarts und geben 
nach jedom Arbeitstakt daa geformte 
Band frei zum Wei berriicken. Je nach An- 
• zahl der Takte i<>t die Matrize mehrtei- 
lig ausgefuhrt, tun die weiche Folien- 
form beaonderfl beLm Fiillen zu stiitzen. 
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Im letzten Takt bildet die metallene 
Matrize den Gegenpol fur die elektrische 
Hochf requenzverschweiBung. 



Erster Takt 
Formpressen 



Die erwarmte Unterbahn wird iiber die 
Matrize gefiihrt, der Stempel bewegt sich 
nach unten, die gewiinschte Form wird ge- 
preBt oder durch Vakuum tief gezogen. 
Stempel und Matrize geben das geformte 
Band frei zum Weiterriicken um eine Ar-- 
tikelbreite. 



Zweiter Takt 
Fullen 



Die erste leere Form wird gefiillt. Ober 
den Packtisch wurde ein Gestell gescho- 
ben, das Vorratsbehalter mit Dosierwaa- 
ge und Fullstutzen tragt. Diese Anord- 
nung gilt fur Flussigkeiten, pulverfor- 
mige und weiche Massen. Bei pulverfor- 
migen Stoffen werden in einem herunter- 
gehenden Stutzen Presslinge erstellt, um 
die Formrander nicht zu verunreinigen 
( Pre ssfiil lung). Bei festen Artikeln sind 
Magazine an einem Gestell befestigt, die 
auf Federdruck ein Stiick oder eine gewis- 
se Quantitat von festen Artikeln in die 
Form fallen lassen. 



Dritter Takt - Eine Metallrolle driickt die obere Ver- 
VerschlieBen schluBbahn auf die gefiillte Form* An die 

Rolle wird eine Hochf requenzspannung an- 
gelegt, die beim Vorrollen um eine Arti- 
kelbreite die Unterbahn mit der Verschluli- 
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bahn dort verschweilien, wo die Rolle auf 
die metallene Matrize driickt* 

Hinter dem Packtisch ist ein kleines Ma- 
gazin vorgesehen, um die Veiterbef orde- 
rung des gepackten Dandes gleichf ormig 
und nicht ruckartig nach dem Takt der 
Packmaschine erfolgen zu lassen. 

Die eingeprefite Universalf orm 
In die Unterbahn wird jede gewiinschte 
Form, die den einzelnen Massenartikeln 
entspricht, eingepreflt. Nach der Pullung 
wird die Form durch die obere VerschluB- 
balm mit Hochfrequenz zugeschweifit . 

Die Hormalform hat trapezf ormigen tjuer- 
schnitt, sie kann durch einen Messer- 
s chni tt oder durch eingeschmolzene BeiB- 
faden an gewunschter Stelle geoffnet 
werden. 

Die Anbringung des Reklameauf drucks auf 
die Verschlulibahn verlangt registerhal- 
tiges genaues Abdecken der Form* Diese 
Schwierigkeit scheint durch das Patent 
Nr. 1 232 059 behoben. Vorteilhafter er- 
acheint es, ein FirmenJeartchen aus Kunst- 
stoffolie. vor dem Fiillen aus einem Ma- 
gazin in die offene Form fallen zu las- 
sen. 
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Aulier der Hormaiform ist jede beliebige 
Formgebung denkbar. Fiir spezielle Verwen- 
dungszwecke bieten sich folgende Formen 
an: 

1) Die Gtreu- und GieBpackung . Abb. 1, fur 
pu]verfonaige und flussige Stoffe. Die 
normale Rechteckform wird mit einer Spitze 
ausgebildet, die durch Messerschnitt ge- 
ofTnet werden karm. Nach Gebrauch besteht 
Verschlu'imoglichkoit . Die Packung hat 
einen festen Stand, Flilssigkeiten konnen 
nicht auelaufen, Es sind keine Haltege- 
fate, wie bei der Beutelmilch, erfordei*- 
lich. 

2) Pie Tubenpackung. Abb. 2, im we sent lichen 
Nachbildung einer Tube, jedoch einer Seite 
abgeflacht (VerschluBbahn) , die das Weg- 
rollen der Tube verhindert. Auabildung 
eines nach oben zeigenden Mundstiickes , 
das durch Messerschnitt geofTnet und wie- 
der verschlossen werden kann. Kein Aus- 
laufen von Fliissigkeiten. 

3) Das SchraubgefaB . Abb. 3- Auch Behalter 
mit Schraubdeckel konnen verkettet wer- . 
den. Die tief gezogenen Unterteile in 
Becherform werden als Fremdlief erung be- 
s&ogen, gefiillt und in den Packtisch seit- 
lich eingeschoben. Die obere Verschlufi- 
bahn ist nicht glatt, sondern enthalt die 
Deckel mit Innengewinde , in welche die 
Folie hineingepreBt wurde. Dabei werden 
die Gewindebahnen von d r Folie abgeformt. 
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Diese Deckelbahn wird ait den g fiillten 
Bechern durch eine ab warts bewegte Ha- 
trize verschweiiit, Abb. 3.^2. Die Full- 
flussigkeit ist absolut sicher verschlos- 
sen. Bei Gebrauch Deckel abschrauben und 
Of f nung herau8schneiden, Abb* 3*^5 9 3.16. 

4) Die Eimerverkettung , Abb. 4*. In derselben 
Ueiae konnen nicht zu groiie Einerformen 
in Batmen verkettet werden. Der iiber de» 
Eiaer herausragende quadratiache Folien- 
teil kann halbkreisf ormig ausgeschnitten, 
hochgeklappt und als Henkel benutzt war- 
den, Abb. 4.17, 4.18. 

5) Die &artonverkettung « Abb. 5 

Als Unterbahn lauft ein in Form eine a 
Klappkartona auegeatanztes und ait Kniff- 
linien eingeprefitea Pappband von der Hol- 
le auf den Packtisch, Abb. 5*2. Dieaes 
wird durch Steapel ma a chine 11 aufgefal- 
tet, die Seitenteile werden eingeklappt. 
In dia Stempelecken aind Htftugasint 
eingebaut, die durch PreasluTt die He£- 
tung bewerkatelligen. Nach der Fullung 
verachlieBt ein glatter oberer Papp- 
atreifen durch Heftung die Jiartonkette , 
Abb. 5-27 - 29* 

6) Die Sack- und Beutelyrketfrmug 

Fullung des atehendan Backaa , Abb. 7.30 - 
38 

Vorbereite in Form einea liiaautckes, 
geateppte oder geklebta Papier- , Jute- 
ode r Kumatat ffband r t ward a tor ilitr 
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liegendei*. Trommel abgewickelt , die obere 
offene Seite des stehenden Sackes wird 
durch eine Spreizvorrichtung offengehal- 
ten und gefiillt. 

Das Vernahen erf olgt durch die tibliche 
Sacknahmaschine. AnschlieBend wird das 
Sackband gekippt und in das Rutschenla- 
ger eingefiihrt. 

Fullunft des lieflenden Sackes , 
Abb. 6.30-38 

Auf der stehenden Trommel befindet sich 
ein allscits sugestepptes Sackband* In 
der Sackaitte ist ein Fuirrantil einge- 
naht oder eingeklebt. Das Sackband wird 
mit den Packventilen unter die Tullstutsen 
gefiihrt. Durch kuraan BruckluT tato& wird 
der Sack auXgeblaht, dann stiirst die ab- 
gewogene Fiillnenge hinterher und fiillt 
den Sack (ubliche Vent ilsackf ill lung). 
Das gefiillte Sackband wird in das Rut- 
schenlager eingefiihrt. 

Die Beutelverket tunic . Abb. 8.46 - 44 
Ein in der Art der Sackbander gaatepptea 
Beutelband wird tbgetroatlt. U« die But- 
schenbreite von ca. 60 cm aussunutcen, 
warden Doppelbeutel aingaatappt. Ea kana 
▼on avel Saltan aaekaniach odar par Hand 
gefiillt werden. Durch awai Hahautomaten 
wird es verschlosaan und ins Butschanla- 
ger ein£efiihrt. 
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D j is ^uei'iiiuldenband » Abb. 9*1 - 61 

Eti uienL ispeziell zur Verkettung von Fla- 

..chcri un.i BLVhsen. 

Ein glutted Band aus Kunstst of folie o. a. 
Iluf* rialien v/ird von einer perforierten 
mchrteiligen Vakuummatrize angesaugt, so 
da£ mehrere Quermuldenoritstehen. In diese 
verden von der Seite die gefiillten lie- 
genden Flasrhcn oder Buchsen durch Stem- 
pel ringof "Ihrt . Durch eine Walze werden 
scviel Klebebandcr wie Plaschen oder Biich- 
svn sl^fc in einer Heihe befinden auf die 
gefiillten Mulden gedriickt. Dadurch werden 
die hochstehenden Schlaufen des Mulden- 
bandes breitgequetscht und verklebt. Zu- 
gleich werden die Flaschen bzw. Buchsen 
vcrklebt, so da.; sie nicht seitlich heraus- 
fallen konnen. 

D.ii3 glutte Unterband aus Kunststcf f olie 
k^nn irJt auf gestreuten Schaumstof f kiigel- 
chen oder Welipappe kaschiert werden, um 
die Flaschen bruchsicher zu verpacken. 

Dr\s Schlauf enband , Abb. 10.1 - 64 
Es dient speziell zur Verkettung von kon- 
ventionellen Verpackungen, wie leichten 
Schachtcln, Flaschchen, Rohrchen usw. In 
die glatte Balm aus Kunststof f oder ahn- 
lichen Materialien werden Sehlitze e inge- 
st anzt , durch besonders geformte Matrizen 
und Stempel wird eine Mulde eingeprelit und 
eine Schlauf e hochgedrxickt. Die Massenar- 
tikel werden seitlich eingefiihrt und han- 
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gen in der Schlaufe. In besonderen Fal- 
len konnen Klebestreif en als zusatzli- 
che Sicherung vorgesehen werden. 
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Die Nah- und Ferntransportverpackung 
Die verkettete Bandware bietet auch fur 
die Transportverpackung zahlreiche in- 
dividuelle Moglichkeiten. 

Zuniichst entfallt jede Verpackung in 
Kisten und Kartons, 



Fiir Kunden, die geringe Mengen abnehmen 
und im Lkw abholen, ist es ohne weite- 
res moglich, handliche Bandabschnitte 
von 1 m Lange direkt im Lkw zu stapeln. 
Erhebliche Vorteile zeigen sich beim 
Containerbetrieb. Der Stapler braucht 
nicht vorsichtig in den Container ein- 
zuf ahren und dort die Kartons oder Ki- 
sten abzusetzen, sondern die Bandware 
kann, direkt von der Ladekanone komxaend, 
in Schleif enf orm den Container volista- 
peln. 

Die Klapp-Rollpackung . (Abb, 11,1 
ermoglicht es. Collies aus der Bandware 
selbst herzustellen ? die der Fassung 
von Kisten oder Kartons entsprechen* 
Einzelne Bandabschnitte werden zusam- 
mengekldppt,du£einandergeschichtet und 
mit Bandware umrollt* Dabei 55eigt die 
scinitzende VerscbluBbahn nach auften, Mit 
Klebeband und Kunststof fbanduaschniirung 
konnen Pakete hergestellt werden, die 
auch den Transportbedingungen der Eisen- 
bahn geniigen. Voraussetzung ist t daB der 
Massenartikel nicht zerbrechlich ist* 
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Piir empfindliche Massenguter ist die 
Trommel die ideale Verpackungsf orm* 
Durch Mit -^auf trommeln eines Lattenban- 
des (Abb. 12) kann gewahrleistet wer- 
den, da3 z. B. Eier als Bandware ver- 
kettet, keinem Druck ausgesetzt sind. 
Wird die Trommel so konstruiert, dafl 
man die Seitenscheiben und die Hohl- 
achse auseinander schrauben kann, so 
kann man urn eine ganze Trommel die 
Hohlachsen stellen und die Seitenschei- 
ben zu beiden Seiten anbringen, das 
Ganze wird durch eine Achsstange fest 
verschraubt. AuT diese Veise konnen 
39 Trommeln als Leergut zuriick geschickt 
werden (Abb. 13.70 - 73). 

Die Kuhltrommel 

1st ein weitej?er Vorteil, den dlese 
Transportverpackung bietet. Werden die 
Seitenscheiben doppelwandig ausgefiihrt 
und aulien mit Kunststoff beklebt, der 
Hohlraume aufweist (Isolierung der Wicu- 
Rohre fur Heifiwasser ) ,so kann Kiihlf liis- 
sigkeit in der Hohlachse und in den Sei- 
tenscheiben zirkulieren, die Bandware 
wird von 3 Sei<J;en intensiv gekiihlt. 
Nach dem Auf trommeln wird das" Ganze mit 
einer Dammatte eingeschlossen. Auch die 
Kiihltrommeln kunnen zu 39 Stuck xusaa- 
mengeschraubt , als Leergut zuriickge- 
schickt werden (Abb. 14. 74 - 80). Auf 
diese Veise kann temperaturerapf indliche 
Bandware transport iert werden, ohne Kuhl- 
wagen der Eisenbahn Oder Kiihl -Las t wagen 
oder Kiihlschiffe zu benutzen. 
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Die Kiihl t roame In sind so eingerichtet , 
dafl sie als Batrterie iiber die Hohlach- 
sen zusammengeschraubt vrerden konnen 
(Abb, 13* 77)- So kann ein einziges Kiihl- 
agregat eine Vielzahl von Kuhltroiaineln 
auf Temperatur halt en. Bine An o gdmm g, 
<tie bei den waiter uafcea bes o hrieb e ne n 
Vegkatif aua der Kiittl trommel yon Bcdou - 
t ung iot (Abb, 15*81 8'i ). 
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Erzielbare Vor- Die in den Bereichen Verpackung, 

imifc mid Vex haul v on verketteten Massen- 
giitern zu erzielenden Vorteile sind fol- 
gende : 



Verpackung: 1) Bis auX Flaschen und Buchsen fiir C0 2 ~ 

haltige Getranke und Konserven kann jede 
Fremdlief erung von Originalverpackungen 
entf alien, da die Herstellung im eigenen 
| Verk erfolgt. 

2) Damit entfallt Transport, Ein- t Auspacken 
der Originalgef a6e , Ein- und Auslagern 
aus dem Leergut lager usv. 

5) Das Leergutlager schrumpft auf ein Mini- 
mum zusammen. Nur ungefahr der 30. Teil 
des normalen Leergutes wird benotigt. In 
ihm beXinden sich nur Rollen von Kunst- 
stoffolie oder ahnlichen geeigneten Ma- 
teri^lien und Stempeln und Matrizen zum 
Formpressen. Aus zwei Kunststof f olien 
" von je 60 cm Breite und 2 m Durchxaesser 

konnen ca. 1500 000 Verpackungen in der 
GroBe eines Butterstiickes hergestellt 
werden. 

4) Die eingespreBte Por» 1st eine „offene" 
Form, sie er] eichtert in idealer Veise 
das automatische Piillen. 
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Jl) Die Bandware ist im Gegensatz zum Karton 
, unci zur KLsto loicht maschinell erfaL- 
bar, icann horizontal und vertikal leicht 
gofordert werdon. 

6) Auf den Rand der Bandware konnen alle 
erf orderlichen Befehle fiir den Transport , 
das Abschneiden und die Bestandsmeldun- 
gen eingedruckt werden. 

7) Der Packtisch kann so universal einge- 
richtet werden, daft auf iim alle 5 Ver- 
packungsax'ten durchgef uhrt werden konnen. 

8) Mit den ^ Verpackungsarten 1st es moglichy 
alle Artikel der Massenguterindustrie zu 
verketten und fiir sie die Vorteile des 
Hochlagers und des Verkaufs von der Rol- 
le nutzbar zu machen. 

9) Aus der Bandware selbst, wenn der Inhalt 
nicht zerbrechlich i3t, konnen durch die 
Klapp-Bollpackung Collies hergestellt 
werden ohne Vorwendung von Kartons oder 
Kisten. 

10) Die Trommel ist die ideale Verpackungs- 
form fiir Bandware. Ee ist wfrtschaftlich 
vertretbar, die Trommeln auseinander ge- 
schraubt als Leergut zuriickzuschickeiu 

11) Die Kiihltrommel ermoglicht es, die Kiihl- 
ware von der Verpackung iiber Lag e rung und 
Transport bis zum V rkauf nicht ein Se- 

■ kunde ohne Kiihlung zu lassen. Der Kiihl- 
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^ffelct von 5 Seite.n aus (Hohlachse unci 
Seitenccheiben) ist sehr grof:. 

) Die Kiihl trommel nuicht unabhangig vom 
Kuhlwagen oder Eisenbahn oder gekilhlten 
Lastwagen sowie Kiililschif f en und bringt 
erhebliche Einsparungen an Prachtkoaten. 
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A u c f uhrungs - 
beispiele : 

Verpackung 



1) Abb, 1 



Eingepretite Universalpackun^ fur 
Streu- und Gieffbehalter 



1.1 Unterbahn 

1.2 Stempel 

1.3 Matrize 

1.4 Automatisches Fiillen 

1.5 Verse hi uflbahn 

1.6 VerBchweiLen durch Hochf requenz- 
rolle. Den Gegenpol bildet die in 
der echenatischen Zeichnung nicht 
gezeigte mehrteilige Stahlmatrize , 
die sich auf und ab bewegt, um das 
Veiterbewegen des Bandes nach je- 
dem Arbeitstakt zu ermoglichen. 

1.7 Die abgeschnittene Einzelpackung 
vird an der Spitze schrag einge- 
schnitten. 

1.8 Aus der Packung konnen pulverfor- 
mige Haterialien gestreut oder 
flussige Stoffe gegossen werden. 
Durch Herunterdriicken der ange- 
schnittenen Spitzo kann die Packung 
wieder verschlossen werden. 



Abb. 2 





in Tubenform 


2.1 


Unterbahn 




Ste«pel 




Matrize 


2.4 


Automatisch.ee Fiillen 


2.5 


Verse hi ubbahn 


2.6 


Hochf re quenzver schwe i liung 
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2.7 Abgeschnittene Einzelpackung wird 
am Tub enmundst tick schrag einge- 
schnitten. 

2.8 Tube kann ausgedriickt und durch 
Eindriicken des schragen Abschnittes 
wieder verschlossen werden. 

Abb. 3 Schraubgef aBe 

3.9 Tiefgezogene Becherf ormen werden 
als Leergut in Stapeln angeliefert 
( Ineinandergesteckt ) • 

3.10 Diese werden in ein Leistengestell 
seitlich vom Packtisch eingehangt 
(konnen auch hier gefiillt werden). 

3* 11 Becher werden durch Stempel in den 

Packtisch eingeschoben . 
3.^ Automat isches Full en , 

3.5 Die VerschluBbahn ist nicht glatt, 
sondern. erhalt eingepreBt die 
Schraubdeckel. Das Gewinde der 

Sc hraubendeckel hat sich in der 
VerschluBbahn abgeformt. 

3.6 Andriickrolle 

3.12 Zweiteiliges Lochgestell aus Metall 
preBt sich aufeinander und bewirkt 
durch einen Hochf requenzstoB das 
VerschweiBen der Becherformen mit 
der VerschluBbahn. Das Lochgestell 
offnet sich und gibt das Band zum 
Vorriicken fair den nachsten Arbeits- 
takt frei. 
.13 Schraubdeckel 
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3.14 Das Gewinde der Schraubdeckel hat 
sich in der VerschluBbahn abgefor»t« 

3.15 Von der abgeschnittenen Einzelform 
wird der Deckel abgeachraubt und 
ein Kreia aus der Verschluflbahn 
ausgeschnitten. 

3.16 Schraubgefafi gebrauchsf ertig 

Abbj 4 Eiaerverkettum^ 

4.9 Tiefgezogene Eiaerforaen warden in- 

einandergeateckt als Leer gut ange- 
lierert. 

**.10 Diese warden seitlich voa Pack- 

tisch in ein Leiatengestell einge- 
hangt. 

4.11 Die Eimer werden in den Facktisch 

durch Stempeldruck eingeschoben. 
4.4- Automatisches Mullen 

4.5 VerschluBbahn nit eingeprefiten 
Schraubdeckeln 

4.6 Indriickrolle 

4.7 Zweiteiliges Lochgestell f das aich 
aufeinander preBt und die Hochfre- 
quenzverschwei flung bewirkt und sich 
danach ottnet und das Band zum vor- 
rucken frei gibt. 

4.13 Schraubdecke 1 

4.17 Vom Band abgesohnittener Kimer wird 
nach eingepreflter Sicke Bit den 
Messer halbkreief oraig eingeschnit^ 
ten. 

4.18 Die entatehenden Lappen werden hoch- 
geklappt und bilden einen Tragebii- 
gel* 
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Abb. 5 Kartonverkettung 

5-^9 Leerguttrommel fur die Uhterbahn 
5.20 Aufge trommel tes Eappband, ausge- 

stanzt in Form eines Klappkartons 

mit eingepreBten Kniff linien 
5*21 Aufklappen der Heftlapperi an den 

Stirnseiten 
5.22 Stempel mit eingebauten Heftma- 

gazinen. 

5-23 Katrize mit Klappbiigeln zum Auf- 

klappen der Stirnseiten 
5.24 Fertiger offener Karton nach der 

Heftung 
5-25 Automatisches Kill en 

5.26 Gefullter Karton 

5.27 VerschlufJbahn aus gl at t em Karton 
bestehend. 

5.28 Heftmaschine fiir das Anheften der 
VerschluCbahn 

5*29 Band aus verketteten Kartons 

Abb, 6 Verketfcung liegender Sacke 

6.30 Leerguttrommel stehend 

6.31 AuTgetroBimeltea Sac kb and mit ein- 
gesteppten Kissensacken allseitig 
geschlossen. In Mitte Jedes Sackes 
ein eingeklebtes Kunststof t lanel- 
lenventil. 

6.32 Transportrollen 

6.33 Schneidapparat 
6.3^ Fullgutbehalter 

6 . 35 Dosierwaage 

6.36 Fullstutzen BAD ORIGfNAL 

6.37 Aufblahen des flachen Sackes durch 
Prelilurt und anschlieflendea Piillen. 
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G • 3>3 Lame 1 1 cnvent i 1 

Abb . 7 Verkettunre stehender Saclce 

7»39 Leergut trommel liegend 

7-40 Auf getrommeltes Sac kb and mit ein- 

gesteppten Kissensacken, eine Sei- 

te off en. 

7.41 Transportrollen 

7. 42 Offnen des Sackes durcb Sperrvor- 
ri c ht ung oder Unterschiede in der 
Drehzabl von Transportrolle (7-41) 
und des Transportbandes (7»^4) 

7.4Pa Fiillen des Sackes (automatisch) 
7» y *3 Automatische Sacknahmaschine 
7 . ^4 Transpo rtbiinder 

7*4^ Bugel zum Umlegen des £?tehenden 
Sackbandes. 

Abb. 8 Beutelverkettung 

8.46 Leergut trommel stehend 

8.47 Gestepptes Doppelbeutelband, 
2 Seiten offen 

8.48 Transportrollen, dazu Schneidevor- 
richtung 

8.49 Fallgutbehalter 

8.50 Dosie r waage 

8.51 Fiillstutzen 

8.52 Automat isches Fiillen 

8.53 Fullschaufel, die von beiden Seiten 
in die offenen Seiten des Sackbandes 
eingefiihrt wird. 

8. 1 4 Fullschi ber, der das Fiillgut in den 

B utel einfiihrt 
8.55 Nahmaschine 



209853/0462 



BAD ORIGINAL 



- 27 - 



2131554 



Abb, 9 Quermuldenband 

9.1 Glatte Kunststoffbahn aus Kunst- 

stoff oder ahnlichen geeigneten 
Materialien. Zur Bruchsicherung 
bei Flaschen mit Schaumstof f ku- 
geln oder Wellpappe o. a. Mate- 
rialien kaschiert. 
9-56 Vakuummatrize , die das Band 9.1 

in Quermuldenf orm ansaugt. 
9.57 Gefederte Muldensiifczen , die beim 
Aufwalzen der Klebestreif en her- 
untergedriickt werden. 
9*58 Quermuldenband aus Gummi 
9-59 Befinden sich die mit dem Mulden- 
band aus Gummi vorgefuhrten Ar- 
tikel vor dem Quermuldenband, 
werden aie mit einem Stempel in 
dieses eingefiihrt. 

9.60 Andriickwalze fur Klebestreif en 

9.61 Klebestreif en 

Abb. 10 Schlaufenband 

10.1 Glattes auf ge trommel tes Band aus 
Kunststoff o. a. geeigneten Mate- 
rialien. 

10.2 Stempel 

10.3 Matrize 

10.62 Leeres Schlaufenband mit einge- 
prefiten Mulden und hochstehenden 
Sc hi auf en. 
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10.63 Leistengestell seitlich am Fack- 
tisch oder Quermuldenband aus 
Gimini. 

Befinden sich die Artikel exakt 
vor den Kulclen mit Schlaufen, 
worden sie durch Stempel in die- 
se eingel" iihrt . 

10.64 Gefiilltes Schlauf enband 



transport- Abb . 11 Klapp-Ro 1 ipackuniy 

verpackung 

10.65 Zusaaimengeklappte Bandware 

10.66 Bandware zu» Uarollen der Klapp- 
stapel 

10.67 Stakl- oder Kunststof fbiinder 
Abb. 12 Lattenband 

12.68 Zerbrechliche Bandware 

12.69 Lattenband 

Abb. 13 Tr ornate 1 fur Bandware 

1 3 * 70 Sei t enscheiben f abechraubbar 

13.71 Hohlachse, in der Breite ver- 
stellbar 

13.72 Achsatange 

13.73 Halteeisen 
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Abb* 14 Kiihl trommel fur den Transport 

14.74 Doppelwandige Seitenscheiben nit 
Sukerer Isolierung 

14.71 Hohlachse 

14.75 Hohlraumt: n Seitenscheiben und 
Achse fur Kiihlf liissigkeit oder 
E 1 e k t r c - Ga skiih 1 ung 

14.76 Auf gc trommel te . zu kiihl ende Band- 
ware 

14.77 Zweiteilige Kupplung 
14.73 Kugelventil gefedert 

14*79 Stahlstift, der beim Zuaaanen* 

srihraubsn die Kugel zuriickdruckt 
und somit daa Ventil off net. 

14.80 Hundgriffe zum gegenlauf ige« 

Drehen der beiden Kupplungahiilf— 
ten. 



BAD ORIGINAL 



209853/0462 



Patentanspriiche 



borbeprif f : 



Hauptansj-ruch 1 
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Original- und Transportverpackung 1'ur Lae- 
wen artikel ai.lor.nrt bi* zu.u Voluiten 
Oder Gewicht eines ^okp .Sacker. 



dadurch gekennzeichnet , dasa die ^SoU.- 
artikel nach bekanntem VerJ'ahrent Mnpres- 
sen der Form in eine Unterbahn, naoh dem 
Fiillen abschliessen der Forn; durch eine 
auf^p^chwei nste Oder gonlebte 7rr bcIiIufss- 
bahn ) also in zwei Bahnen aup hunstftloff- 
Folien Oder alien anderen geeigneten Late- 
rialien eingepackt und sondt unt eroi nandr *• 
verkettct verden. 

:>ie Formen fur die ^rtikel werden in 
Reihen nebeneinander und beliebig vieler 
Heihen hintereinander eingepres«t f s«o rtass 
ein Band mit unter sicn verketteten >te«^en- 
artikeln, die flogenannto Bandware ent stent. 



Oberbegrii'f der 
Kebenanepruche l,2 f 3 

Original- und Transi-ortverpackunger. fur 
kassenartikel ali^r Art Ms sum VoJu©en 
oder Gewicht eines !„okp Sackes. 
Vf*rkettung von rjonderf ornen der k.assenarti - 
kel zu Bandrare. 

i.ennzeichn^nder 

Teil des Neberv-nnsj r.l 

v Kartonverkettung ) dadurch gekennzeichnet t dass die Un'.ei- 

bahn aus eineiL auf getrommelten } appb-ui^ 
besteht f welchei in Form eine* Aaappkartors 
auBgeRtanzt ur.d mit hnifflinien vern^hen 
i st. 5.^0 Nacn bekanntem Verfnhren wird 
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da* Band auf>efalt*t f dit? tent»-"ile ^in^e- 
klappt und ^eh^tnt. V*r«chlu*«pbahr. be- 

st^ht aus 'nn^. flatten i apps trail en ^,.?7 
der din i t'-.n Kartons mit Hilfe bekann- 

ter HeftmasciJi nen verrrh j ie<**t f plfinnzt»i u 
v.^rden die Mrtons 7.u Banrttarc v«=>rket t <*t. 

r.ennzeichn Mirier 

teil des ?>benanRpr. 2 

( Sack u. i3*utf j lvf?rK*tt . ) 

fiadurch **ekeimzpichnet f dasF ^nt*»rbaht und 
W»rs»chlussbahri aus doppoJt /^»Je*;ten B nd^rn 
aus JuUi, Paiier c. *i. /'eeigneten Mat-rial 
™ bestehen, in v.^lchc dit r'orir: eines flachen 

Aipsensackes gesteppt oder geklebt wird • Die 
Leersackbander werden auf getrocimelt . 

Bein Fiillen des stehend en Sackes Abb .7 
bleibt die obere Schmalseite des i-.i*senpak- 
kes offen. 

B<?im Fiillen dea liegenden Sackes Abb. 6 
ist die Form dea hinsensacxes allseitp zu- 
^esteppt oder geklebt 6. 31. In Sackaitte ipt 
ein Ventii aus KuiiBtstcff lamellen ein^klefct 

Bei Beutelverke ttung Abb. a wird 

| ein doppelt ^elegtes Sankband h.47 aus Git- 

ter^ewebe, iaiier oder rihnlichen tiaterialien 
in ^orm flacher, doppelter i\issenbeutel ,se- 
nteppt oder geklebt. Lrie ausseren Schmalsti- 
ten bleiben offen. 

hennzeichnender Tei 1 
des ivebenanspr. 3 
(Flaschen- Bdchsen 
verkettung ) dadurch jrekennzeichnet , dass die Unterbahn 

aus einem flatten Band aus jmuif tstof f <?lie 
o # . a. geeigneten l-.aterialien beateht, das 
durch eine perforierte* niehrt ei lipe f mit 
Refederten Spitzen ^.t>7 versehene muldenfb- 
i . - mige VakuuuiLatri ze ^-^6 an^esau^t *ird f 
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'so dass ein fluermuldenband entsteht.In 
dieses kdnnen Feitlich di PLapchen oder 
Buchsen mit Stempel eingeschoben w^nlon 
Die Verschiusabahn besteht aus soviel 
KlRb^b-indern, wU» Klaechen oder UUchn^n in 
einer Keihe nebrneinander lie^on. Di^ Kle- 
bebanrier v^rkleben die brei t>/equetsch tp 
ochiaufe des I* uldenbandes(Kftf ederte Jpi tze 
der yakuummatrize) und zugieich mittifl rj i 
r'laschen Oder Buchsen, so dag« dies* nicht 
nerausfallen kinnen. 

uberbegriff der 

Unteranspr. 1.2 Randware nach Anspruch 1 

Trarisportverpackun^ fiir Bandware 
Kennzeichnender Teil 
des Unteranspruch* i : 
(Klapp-iiol lpackun^) 

dadurch ^ekennzeichnet f dass durch Auf- 
sichichfcen von zunammen ^enlappten Band- 
abschnitten ll'.b^ und Umroilen mit Band- 
ware 11. 6o «ine xranaportverpackun^, die 
Klapp-.;olipackunK« aua «ier Uandware si.lbst 
erstellt aerden kann, wenn die nrtikel 
riiciiL zerbrechlich sind • 

Aennzeichnend*r *J>il 
des Unt^ranspruchs 2 : 

(Tranportverp. fiir Kuhi- - r 

-are > aadurch ^n^t^tsl"^^^^ 

gekiihlt werden muss, in eine Kuh}^r6minel 
nit gedHmmten fJehause, HohJ^rtfTise unci dop- 
peiwandi^en 3el t enjptet?iben , in welchen die 
KuhlfUusai^k^tr^zirkuiiert, ein*ebracht 
w i rdjgAr^Vi . Nach Abschrauben der ncha- 
Jtappen kcinnen die Kuhltromm^ln mit zwei- 
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